B.V. JC5

77 11092 187 Edition Allemande

/S ';'l-_',.
T
/?ﬂ i




RENAULT

Reparaturhandbuch

Schaltgetriebe

Fahrzeugtyp .

JCS

Renault 19 Turbo Diesel

77 11 092 187

Edition Allemande

“'Die vom Hersteller vorgeschriebenen Reparaturmethoden im
vorliegenden Handbuch wurden unter Berucksichtigung der am
Tage der Zusammenstellung giitigen technischen Spezifikatio-
nen aufgefirht. y

Die Reparaturmethoden kénnen abweichen, wenn der Hers-

teller verschiedene Aggregate oder Teile seiner Fabrikation
andert.”

Samtliche Urheberrechte liegen bei der Régie Nationale des
Usines Renault S.A.

Nachdruck oder Ubersetzung, selbst auszugsweise, der vor-
liegenden Unterlage sowie die Verwendung der Ersatzteilnum-
mern und des Numerierungssystems sind nicht gestattet ohne
besondere schriftliche Genehmigung der Régie Nationale des
Usines Renault S.A.



Inhalt

SCHALTGETRIEBE

Identifizierung

Schnittzeichnung - Anzugsdrehmomente
Uberstzungsverhéltnisse
Fallmengen - Schmiermittel
Getriebedl

Besonderheiten

Besonderheiten - Einstellungen
Verbrauchsmaterial

Systematisch auszutauschende Teile
Diagnose

Spezialwerkzeuge

INSTANDSETZUNG DéS GETRIEBES
- Zerlegen der Gehausehalften

- Differential
' ® Zerlegen-Zusammenbau
® Lagervorspannnung

- Primarwelle
@ Zerlegen - Zusammenbau der Lager
® Lagervorspannnung

- Sekundarwelle
® Zerlegen - Zusammenbau
® Lagervorspannnung

- Innere Betdtigungen

® Austausch der Betatigung (Schalt-
achse, Schalthebel, Radialdichtring
und Lagerbuchsen)

® Austausch des Olleitbleches

® Schaltachse des Ruckwaértsganges,
Rucklaufrad

® Tachoantrieb

- Fuhrungshulse des Ausrtcklagers und
Radialdichtring
® Austausch

- Zusammensetzen der Gehausehalften

- Verzeichnis der Bauteile

- Explosionszeichnungen

Seiten

21-1
21-2
21-3
21-4
21-5
21-6
21-7
21-10
21-10
21-11
21-14

21-17
21-17
21-23
21-24
21-28
21-30
31-31
31-33
21-34
31-35
21-40
21-41
21-42
21-44
21-44
21-45

21-46

21-48
21-58

21-59




SCHALTGETRIEBE
Identifizierung

Die Fahrzeuge X53K sind mit dem Getriebe JC ausgeristet.
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87 252

Auf dem Kupplungsgehéuse ist ein Schild mit fol- : A B
genden Angaben angebracht: )

Getriebetyp

Getriebekennzahl

Fabrikationsnummer des Getriebes
Montagewerk

Motortyp mit Getriebe zusammengehérig

neo9>

90775

Z\WEIFARBIGE MARKIERUNG

2/3 des Schildes sind in der jeweiligen Farbe des Getriebetyps lackiert und dienen der korrekten Zuordnung
" der Antriebswellen.

1/3 des Schildes ist in der der Getriebekennzahl entsprechenden Farbe lackiert.
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SCHALTGETRIEBE .:,
Schnittzeichnung - Anzugsdrehmomente (daNm) |
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_ SCHALTGETRIEBE
Ubersetzungsverhaltnisse

JC5
Riick-
Kenn- . Tacho- 1. 2. 3. 4, 5. Z
zahl Fanrzeug Achsantrieb | L ntrisb Gang | Gang | Gang | Gang | Gang v;:;tgs-
17 21 11 21 28 35 41 11
002 X53K = = — - == — — —: 26
56 19 41 43 37 34 31 39
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SCHALTGETRIEBE
Fillmengen - Schmiermittel

Fillmenge (in Litern): 3,10

Alle Ladnder auBer “GroBe Kalte”.

Olwechsel- Qualitat

. Olwech
1. Olwechsel Intervalle Viskositat

Hochtempera-
turél SAE 80W
APIGLS, z.
B.TRANSELF
TRX 80W*

Ohne Ohne

(*) Wenn das Ol nicht im ortlichen Fachhandel
bezogen werden kann, wenden Sie sich bitte
an das Zentralteilelager der DEUTSCHEN RE-
NAULT AG in W-5040 Bruhl (Bestell-Nr. fir 5-
Liter-Kanister: 77 01 378 538).

OLSTANDSKONTROLLE

Stopfen (A) ohne Olstandfuhler

92 081

Bis zum unteren Rand der Aufnahmebohrung Ol
einfallen.
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SCHALTGETRIEBE
Getriebeol

BESONDERE VORSICHTSMASSNAHMEN

Bei dem Getriebedl SAE 80W API GL5, z. B. TRANSELF TRX 80 W, handelt es sich um ein Hochtemperaturdl. Es
sind einige VorsichtsmaBnahmen erforderlich um zu verhindern, daB kein Wasser in das Ol gelangt. Dies
kénnte - selbst in geringer Menge - die Qualitat des Oles verschlechtern und ein Blockieren des Getriebes zur
Folge haben. :

Das Hochtemperaturdl TRX niemals mit einer anderen Olqualitat vermischen.

LAGERUNG UND BENUTZUNG EINES GEOFFNETEN FASSES

Bei einem gedffneten FaB mussen besondere VorsichtsmaBnahmen beziglich der Dichtigkeit getroffen wer-
den, um ein Eindringen von Fremdkérpern oder Flussigkeit in das FaB zu vermeiden.

Vor allem

1) Die Fasser mussen unbedingt vor Witterungseinflussen geschitzt und waagerecht gelagert werden
(Regen, Schnee, duBere Einflusse).

2) Wenn das Ol mit einer Pumpe entnommen wird, muB das FaB nach Gebrauch wieder dicht verschlossen
werden.

3) Das FaB nichtin der Nahe einer WaschstraBBe abstellen.

4) Das Ol nicht in gréBere Behalter einfllen.

WASCHEN MIT EINEM DRUCKGERAT
1) Am Fahrzeug
Die Getriebeluftung verschliéBen.
| 2) Getriebe ausgebaut

Alle Offnungen mussen dicht verschlossen werden, da sonst Wasser in das Getriebe eindringen kann.




SCHALTGETRIEBE
Besonderheiten

SCHALTSCHEMA

i
L

-—m

[ .
.h——w

CHARAKTERISTIKEN

5 Vorwartsgidnge mit BORG-WARNER-Synchroni-
sierung.

Ein Ruckwartsgang.

Das Getriebe JC5 unterscheidet sich vom Getriebe
JB3 in folgenden Punkten:

breitere Verzahnung der 1., 2, 3. und 4. Gang-
rader

Lagerbuchsen am 2., 3. und 4. Gangrad

geanderte Synchronverzahnungen der Gangra-
der der Sekundarwelle des 1., 2. und 4. Ganges

neue Synchronringe far 1. und 2. Gang, Durch-
messer 65,5 mm.

Montage von Kegelrollenlagern auf der Pri-
mar- und Sekundarwelle

geadnderter Abstand zwischen Priméar- und Se-
Kundarwelle

neue Fuhrungshulse mit doppelter Abdichtung
am Gehause und demontierbarer Kupplungs-
welle ohne Zerlegung des Getriebegehauses

Verstarkung des Getriebe- und des Kupplungs-
gehéauses

Verbreiterung der Verzahnungen des Achsan-
triebs
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SCHALTGETRIEBE
Besonderheiten - Einstellungen

e _l

PRIMARWELLE

—~ =) IR S)

86 048

S

=

Lager der Primarwelle =:r.;::’:

Kegelrollenlager

Montagerichtung 93227

Einstellung der Vorspannung der Lager @
mit Scheiben 93227

Vorgeschriebener Wert fur die korrekte Vorspannung

mm
der neuen Lager 0

MeBgerate:

MeBuhr und Halter B. Vi. 1161 mit Scheibe zum Vor-
einstellen.

Starke 0,62 mm.

92951

Starke der lieferbaren Scheiben steigend um 0,05 mm
von 1,05 bis 1,30 mm
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SCHALTGETRIEBE
Besonderheiten - Einstellungen

SEKUNDARWELLE

Lager der Sekundéarwelle

Kegelrollenlager

Montagerichtung 93227

Einstellung der Vorspannung der Lager @
mit Scheiben 93227

Vorgeschriebener Wert fur die korrekte Vorspannung 0,26 mm

der neuen Lager

MeBgerate:

MeBuhr und Halter B. Vi. 1161 mit Scheibe zum Vor-
einstellen.

Starke 1,60 mm.

92952

Starke der lieferbaren Scheiben '-.I <tiligeid im 0,05 fii
' von 2,30 bis 2,50 mm
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SCHALTGETRIEBE
Besonderheiten - Einstellungen

DIFFERENTIAL

Differentiallager

Kegelrollenlager

Montagerichtung 93227
Einstellung der Vorspannung der Lager ' @
mit Scheiben 93227

® Wiederverwendete Lager: 0-1,6daN.

Vorspannung der Differentiallager e Neue Lager: 1.6-3,2daN.

Kontrollmittel: Federwaage

90 668

Starke der lieferbaren Scheiben © @@) steigend um 0,05 mm .
von 2,25 bis 2,55 mm
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SCHALTGETRIEBE
Verbrauchsmaterial

Typ Gebinde T.-Nr. Verwendungszweck

Gleitflichen der Ausriickgabel

Molykote "BR2" Dose, 1Kg 7701421 145 Aufnahrqebohrung der Fuhrungshiilse
des Ausrucklagers

Auflagen der Schaltgabeln

Verzahnungen des rechten Planeten-

rades

Loctite 518 Spritze, 24 ml 7701421162 | Gehause-Verbindungsflachen

5. Gangrad auf der Sekundarwelle

Loctite FRENBLOC Flasche, 24 cc 7301304071 |Synchrannabedess. Ganges
Mutter der Primarwelle

Schraube der Sekundarwelle

CAF 4/60 THIXO Tube, 100 g 77 01 404 452 Span.nstiftenden der Antriebswelle
Gewinde der Schalterkontakte

Ravitol plus Kanister, 2 Liter 7701417424 | Reinigender Teile

Systematisch auszutauschende Teile

Sofern sie ausgebaut wurden:

- Radialdichtungen

- O-Ringe

- Fuhrungshulse des Ausricklagers (Radialdicht-
ring)

- Muttern der Sekundérwelle und des Differen-
tials E

- Tachoritzel mit Achse

- Tachoschnecke

- Spannstifte

- Lagerbuchsen der Gangrader

21-10



Li-lZ

Symbole

SCHALTGERAUSCHE IN ALLEN
GANGEN
(nach Uberpriifung der
Kupplung)

Getriebe ausbauen

Die gesamte Synchronisierung

des betroffenen Ganges Uber-

prufen:

- die Reibflachen des Gangra-
des und des Synchronringes

- die Nabe und die Synchronfe-
dern,

- die Synchronverzahnungen
des Gangrades und der Schie-
bemuffe

Durchzuflihrende
Arbeiten

A 4

der Einzelteile

Getriebe ausbauen

4

Verriegelungssystem
des Getriebes
Uberprifen

GANGE LASSEN SICH NICHT EINLEGEN
(nach Uberpriifung der Kupplung)

Angren-
zendeTeile
des Schalt-
gestanges

Schaltgestange
einstellen

Zustand

des Schalt-
gestanges

Defekte Teile
auswechseln

}

Schaltgestange
einstellen

W
A
T
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S m
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SCHALTGETRIEBE
Diagnose

Symbole

Kontrolle

HERAUSSPRINGEN DER GANGE

Durchzufuhren-
de Arbeiten

Zustand der
Getriebe- und
Motoraufhangung

Die Halterungen

Zustand und
Einstellung des
Schaltgestanges

auswechseln oder
die Befestigungen
anziehen

Getriebe ausbauen

Defekte Teile des Schalt-
gestanges auswechseln

l

Verri

k

und Synchronisation

egelungssystem

ontrollieren

l

Die Schaltbetatigung
einstellen
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SCHALTGETRIEBE
Diagnose

BLOCKIEREN EINES GANGES

Symbole

Kontrolle

Durchzufuhren-
de Arbeiten

 Angrenzende Teile
und Einstellung der
Schaltbetatigung

Zustand der
Einzelteile der
Schaltbetatigung

Schaltbetatigung ein-
stellen oder gangbar
machen

Getriebe ausbauen
und kontrollieren:

- Kugelverriegelungen
- Schaltgabeln

- Verriegelungsstifte

Defekte Teile der
Schaltbetatigung
auswechseln

i

einstellen

Die Schaltbetatigung
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SCHALTGETRIEBE

Spezialwerkzeuge
Referenz Bestell-Nr. Bezeichnung
N
ﬁ.-{\ Emb. 880 00 00 088 000 Abzieher fiur Spannstifte der Ausrickgabel
84328
Emb. 1163 0000 116 300 Aus- und Einbauwerkzeug fur Fihrungshilse

des Ausrticklagers

% 93068

B. Vi. 28-01 0001227 301 Abzieher fur Ringutenlager mit auswechsel-
baren Krallen

90722

: Satz Dorne (3 Stuck) zum Einsetzen der
B. Vi. 31-01 0001 259 401 Spannstifte, @ 5 mm

; Aus- und Einbauwerkzeug fur Spannstifte der
B. Vi. 949 00 00 094 300 Schaltgabeln

86098

. Halterung des Getriebes; wird mit
B.Vi.950-02 0000095002 Montagestander DESVIL verwendet

B. Vi. 1007 00 00 100 700 Krallen und Hulse, wird mit B. Vi. 28-01
verwendet
B. Vi. 1057 00 00 105 700 Feststellwerkzeug fur Differential

90 594
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SCHALTGETRIEBE

Spezialwerkzeuge
Referenz Bestell-Nr. Bezeichnung
e
' " Montagedorn fur Radialdichtring am Getrie-
\ / B.Vi.1058 0000 105 800 beausgang (Differentialseite)
90592
B. Vi. 1059 0000 105900 Einbauwerkzeug fur Differentiallager
: Halteplatte fur MeBuhr und Scheiben zur Vor-
B, Vi. 1161 00/00:1:16:109 einstellung der Vorspannung
93226
. Einbauwerkzeug fur Lagerbuchsen der
B. Vi. 1162 0000 116 200 Schalteingangswelle
93 229
. Einbauwerkzeug fur Lagerlaufringe am Ge-
B. Vi. 1164 0000 116 400 triebegehause :
93 000
. Ausbauwerkzeug fur Sekundéarwellenlager am
B. Vi. 1165 0000 116 500 Gehause von Kupplung/Differential
93 407
4 Einbauwerkzeug fur Primarwellenlager am
B Vi 1166 00:00:116:600 Gehause von Kupplung/Differential
93000
‘S . Einbauwerkzeug fur Sekundarwellenlager am
@‘)’ e MOV R0 Gehause von Kupplung/Differential
93000
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SCHALTGETRIEBE

Spezialwerkzeuge
Referenz Bestell-Nr. Bezeichnung
B.Vi.1170 0000 117 000 Abzieher der Synchronnabe des 5. Ganges
@ B.Vi. 1171 0000117 100 Einbauwerkzeug fir Primarwellenlager
‘81788
; Montagebolzen fir 5. Gangrad auf der
B.Vi. 1175 0000117 500 Primarwelle
© 03461
P Schutzwerkzeuge fur Dichtflachen der FiUh-
B.Vi. 1223 0000 122300 tungshtilse (Satz)
94 989
Rou. 15-01 0001331601 Schutzmuffe, innen-@ 16 mm
69 306-1
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SCHALTGETRIEBE
Instandsetzung des Getriebes

Das Zerlegen sowie die Handhabung der Teile muB auf einer Werkbank durchgefiihrt werden, die mit einem
stoBsicheren Belag (Gummi- oder dicker Kunststoff) versehen ist.

ZERLEGEN DER GEHAUSEHALFTEN

Das Ausrticklager und die Schaltgabel durch die
Gehauseinnenseite hindurch entfernen.

92950.1

Die beiden Befestigungsschrauben der Fihrungs-
hilse des Ausrticklagers ausbauen.

92950

Das Werkzeug Emb. 1163 auf die Fuhrungshlse
setzen und festziehen.

Das Werkzeug Emb. 880 daran befestigen und die
Fahrungshulse ausbauen.

92 949

Die Schutzwerkzeuge B. Vi. 1223 auf das Gehause
und die Welle setzen.

Den Radialdichtring (1) der Fihrungshilse mit Hil-
fe von 2 Schraubendrehern ausbauen.

94586 |

Die Einheit Fuhrungshilse/Radialdichtring muB
nach jedem Ausbau unbedingt ausgetauscht wer-
den. '

Die vier Schneidschrauben im Inneren von Kupp-
lungs- und Differentialgehduse ausbauen.
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SCHALTGETRIEBE
Instandsetzung des Getriebes

ZERLEGEN DER GEHAUSEHALFTEN (Fortsetzung)

Gegebenenfalls die in (A) angebrachte Zentrier-
halse entfernen.

929501

92958

Das Getriebe auf der Halterung B. Vi. 950-02, die
mit dem Montagestéander DESVIL verwendet wird,
anbringen.

Den Schaltdeckel ausbauen. Er muB in der waage-
rechten Achse des Getriebes ausgebaut werden,
da er mit einem Schmierolkanal versehen ist, der
in die Bohrung der Primarwelle mindet.

c B

93 259
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SCHALTGETRIEBE
Instandsetzung des Getriebes

ZERLEGEN DER GEHAUSEHALFTEN (Fortsetzung)

Den Druckpunktmechanismus (P) des 5. Ganges
ausbauen.

Den 1. Gang mit dem Hebel und den 5. direkt mit
der Schaltachse einlegen.

LG
B ST
e o

AR

Die Mutter der Primarwelle (27er StecknuB3) und
die Schraube der Sekundarwelle ausbauen.

Den Spannstift der Ausriickgabel des 5. Ganges
mit Hilfe des Werkzeuges B. Vi. 31-01 austreiben;
hierbei einen Holzkeil hinter die Schaltachse le-
gen, um den Schlag abzuschwachen.

B. Vi.31-01

85979

Das Getriebe in Leerlaufstellung bringen.
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SCHALTGETRIEBE
Instandsetzung des Getriebes

ZERLEGEN DER GEHAUSEHALFTEN (Fortsetzung)
Die Synchronnabe des 5. Ganges abziehen.

Hierzu das Werkzeug B. Vi. 1170 (ersetzt das
Werkzeug B. Vi. 1003) verwenden.

B. Vi. 1170

93237 = el .

932348

Die Schaltgabel und die Schiebemuffe des 5. Gan-
ges entfernen.

Die Montagehulse des Werkzeuges B. Vi. 1170 so
aufsetzen, als sollte der 5. Gang eingelegt wer-
den, und so drehen, daB die Verzahnungen der
Schiebemuffe gegeniiber den Verzahnungen der
Nabe liegen.

93189

Die Nabe abziehen.

Der Reihe nach (33) und dann 49 bis 52 ausbauen

33 48 47 46

52 51 50 49

93 239
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SCHALTGETRIEBE
Instandsetzung des Getriebes

ZERLEGEN DER GEHAUSEHALFTEN (Fortsetzung)
An der Sekundéarwelle

Das feste Gangrad auf der Primarwelle mit dem
Werkzeug B. Vi. 28-01, versehen mit den Werk-
zeugen B. Vi. 1007 abziehen; hierbei die Schutz-
muffe Rou. 15-01 zwischenlegen.

B. Vi. 1007

93 233

Die Befestigungsschrauben des Getriebegehduses
ausbauen.

Die Klammer (59) der Kugelverriegelung des
Ruckwartsganges entfernen; die Feder und die
Kugel verwahren.

92 962

Es empfiehlt sich, zwei Magneten zwischenzule-
gen bzw. die Bohrungen (C) zu verstopfen, um die
Verriegelungskugeln und -federn der Schaltach-
sen 1./2. und 3./4. Gang entgegennehmen zu
kénnen.

Die Schaltachse nach auBen ziehen; der Schalt-
finger wird dadurch in die Schiebemuffe des 5.
Ganges gesetzt.

Das mit der Schaltachse des 5. Ganges versehene
Getriebegehause 16sen und anheben.
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SCHALTGETRIEBE
Instandsetzung des Getriebes

ZERLEGEN DER GEHAUSEHALFTEN (Fortsetzung)

Den Spannstift der Schaltgabel 3./4. Gang (61) mit
dem Werkzeug B. Vi. 949 |ésen.

B. vi. 949

Die Schaltachse 1./2. Gang (64) und die Achse des
Rucklaufrades (60) so weit wie maglich nach oben
anheben.

Die Schaltachse 3./4. Gang (62) aus der Bohrung
des Gehauses herausnehmen; hierzu die Schalt-
gabel verschieben und die Einheit Schaltachse/
Schaltgabel ausbauen.

Die Primarwelle anheben und zur Seite driicken,
um die Achse des Riicklaufrades herauszuziehen.

il

-
";W//l,ﬂ

Die beiden Wellen (Primar- und Sekundarwelle)
gleichzeitig mit der Einheit Schaltachse/Schaltga-
bel des 1./2. Ganges anheben.

Die Einheit ausbauen und den Verriegelungsstift,

(65), der sich auf der Schaltachse befindet, ver-

wahren.

Gegebenenfalls vorhandene Grate abschleifen.

Im Gehause:

- die Verriegelungsstifte 66 und 67 x 2 verwah-
ren

- den Magneten abziehen und reinigen.

63 64 61 62

67 o i Tty i

Reinigen der Gehause

Die Auflagefldchen und die Flachen der Lager
durfen auf keinen Fall mit einem Metallwerkzeug
abgekratzt sondern mussen mit einem mit Reini-
gungsmittel getrankten Lappen behandelt wer-
den. Danach mit Druckluft trocknen.
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Instandsetzung des Getriebes

SCHALTGETRIEBE

e
=3y
= '
=\ G
4 )

16 17 18 19 20

6 15 14 1311 10

13 14

22

=
=
Differentiallager =
=
Kegelrollenlager
Montagerichtung 932.7 '
Einstellung der Vorspannung der Lager @
mit Scheiben 93227

Vorspannung der Differentiallager

® Neue Lager:

® Wiederverwendete Lager: 0-1,6daN.

1,6-3,2daN.

Kontrollmittel: Federwaage

90 668

Stérke der lieferbaren Scheiben

0000000 =xsmsser
N\ von 2,25 bis 2,55 mm
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SCHALTGETRIEBE
Instandsetzung des Getriebes

Zerlegen

Diese Arbeit erfolgt nach Zerlegen der Gehause-
halften.

Den O-Ring (16) entfernen.

Mit Hilfe eines Dornes fur Spannstifte und eines
kleinen Hammers auf die Basis des Radialdichtrin-
ges schlagen, so daB dieser sich aus seinem Sitz
lost.

Den Dichtring mit einer Zange entfernen; darauf
achten, daB die Verzahnung der Getriebeaus-
gangswelle nicht beschadigt wird.
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SCHALTGETRIEBE
Instandsetzung des Getriebes

Zerlegen

Die Einheit Differentialgehéuse/Tellerrad mit Hil-
fe des am Gehause befestigten Werkzeuges B. Vi.
1057 feststellen.

2 l__ﬂﬂ; N
(8] \

=

B.Vi. 1057

\

90 595

Mit Hilfe eines Drehmomentschlissels und einer-
StecknuB, z. B. FACOM M50, sowie eines Reduzier-
stuckes K232 und $232 die Befestigungsmutter |6-
sen und vom Differentialgehiuse entfernen.

Die Einstellscheibe der Lagervorspannung entge-
gennehmen,

Das Ganze herausnehmen; dabei auf das Plane-
tenrad dricken.

Das Ganze herumdrehen.

Das Differentialgehause (6) in einen mit Schutz-
backen versehenen Schraubstock spannen.

Den Sicherungsring (7) und den Distanzring (8)
entfernen.

Das Tripode-Planetenrad (9) abziehen.

Den Spannstift (10) ausbauen und die Satelliten-
achse (12) herausnehmen.

Die Distanzhulse (11) entgegennehmen und die
Teile (13) und (14) entfernen; dabei die Anlauf-
scheiben am zugehorigen Satellitenrad befesti-
gen.

Das Planetenrad mit Getriebeausgangswelle ent-
fernen.

Falls erforderlich, die Tachoschnecke, die Tacho-
antriebsachse und das Ritzel ausbauen.

NOTA
Die Teile mussen systematisch ausgetauscht wer-
den, sofern sie ausgebaut wurden.

Uberpriifen der Teile
Den Zustand kontrollieren von:

- den Zahnradern

- den Flachen der Lager

- den Anlaufscheiben (der Satellitenrader)
- den Verzahnungen

- dem Gehéause.

21-25




SCHALTGETRIEBE
Instandsetzung des Getriebes

Austausch der Lager

Das Lager vom Gehduse mit einem Abzieher, z. B.
FACOM U53G + U53E abziehen.

Eine Holzauflage unter das Tellerrad legen.

Das Lager mit Hilfe des Werkzeuges B. Vi. 1059
und einer Presse bis zum Anschlag auf das Gehau-
se montieren.

90 589

Lagerlaufringe

- Die Laufringe mit Hilfe eines in das Gehausein-
nere gefuihrten Rohres austreiben.

- Die Lagerlaufringe mit Hilfe des Werkzeuges
B. Vi. 1059 und einer Presse montieren.

B. Vi. 1059

90590

90 591

NOTA
Sich vergewissern, daB3 die Lagerlaufringe korrekt
in den Gehauseteilen sitzen.
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SCHALTGETRIEBE
Instandsetzung des Getriebes

DIFFERENTIAL
Zusammenbau
Alle gereinigten und kontrollierten Teile missen -
je nach ihrer Montageanordnung - geschmiert

werden.

Die Spannstifte werden
tauscht.

systematisch ausge-

Die Montage- und Einstellarbeiten mussen sorg-
faltig in der angegebenen Reihenfolge durchge-
fuhrt werden.

Die Tachoschnecke (21) anbringen; den Arretier-
zapfen im Sitz am Differentialgehause einsetzen.

Das Ritzel und die neue Tachoantriebsachse mit
Hilfe einer Flachzange einbauen.

93238 (.

Sich vergewissern, daB sie korrekt sitzt.

Das Differential einbauen. Hierzu missen die au-
Beren Lagerlaufringe des Differentials eingesetzt
und die Lager leicht geschmiert sein.

19

13 daN.m

90674

Die Einheit Differentialgehause/Tellerrad - wie
beim Zerlegen - mit Hilfe des am Geh&use be-
festigten Werkzeuges B. Vi. 1057 feststellen.

[

T

€ f=

B. Vi. 1057

S =
IM
\\ 90 595
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DIFFERENTIAL

Einstellung der Lager-Vorspannung

WAHL DER EINSTELLSCHEIBE
Drei Félle sind moglich:

1. Fall: Alle Teile werden wiederverwendet (La-
ger, Differentialgeh&use, Getriebegehause).

Die Original-Einstellscheibe (19) wieder montie-
ren und die Vorspannung kontrollieren.

2. Fall: Die Lager werden wiederverendet, jedoch
wurde eines der Teile ausgetauscht (Differential-
gehause oder Getriebegehause).

Die starkste Einstellscheibe des Scheibensatzes
verwenden (2,55 mm). Die Vorspannung kontrol-
lieren und eventuell einstellen.

3. Fall: Es werden neue Lager verwendet (mit oder
ohne Austausch des Differentialgehduses bzw.
des Getriebegehauses).

Die starkste Einstellscheibe des Scheibensatzes
verwenden (2,55 mm). Die Vorspannung kontrel-
lieren und eventuell einstellen.

Das Lager auf der Seite der Getriebeausgangs-
welle am Differentialgehause anbringen.

Die Einstellscheibe und die Mutter anbringen;
dabei die Montagerichtung beachten (Nut zur
Seite des Lagers).

Die Mutter vorlaufig mit 1 -2 daNm festziehen.

Das Werkzeug B. Vi. 1057 ausbauen und das Diffe-
rential durchdrehen, damit sich das Lager ein-
setzt.

Das Werkzeug B. Vi. 1057 einbauen und die Mut-
ter mit 13 daNm anziehen.

Das Werkzeug B. Vi. 1057 ausbauen.

UBERPRUFUNG DER VORSPANNUNG

Das Differential muBB mehrere Male durchgedreht
werden.

Eine Schnur um den Zahnkranz legen

Diese Schnur mit einer Federwaaae ziehen.

90668

1. und 2. Fall; Wiederverwendete Lager

Das Differential muf sich bei einer Zugkraft von
0-1,6 daN. drehen. ;
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Instandsetzung des Getriebes

3. Fall: Neue Lager

Das Differential muB sich bei einer Zugkraft von
1,6 - 3,2 daN. drehen.

Diese Kraft ist erforderlich, um das Differential in
dauernder Drehbewegung zu halten.

Ist die Einstellung nicht korrekt:

Die Starke der einzulegenden Einstellscheibe be-
stimmen, dabei bericksichtigen, daB bei einer
Verringerung der Einstellscheibenstérke von ;
0,05 mm die Vorspannung um ca. 0,7 - 0,8 daN. er-
hoht wird und umgekehrt.

Es gibt Einstellscheiben von 2,25 mm bis 2,55 mm,
wobei die Differenz in der Scheibenstérke jeweils
0,05 mm betragt.

Die Montage mit einer neuen Einstellscheibe
durchfuhren und die Vorspannung erneut kon-
trollieren.

Die Rotation der Tachoantriebsachse uiberprifen.

Die Verzahnungen der Getriebeausgangswelle
schutzen (A) (Glocke des Werkzeuges B. Vi. 945)
und den geodlten Radialdichtring mit Hilfe des
Werkzeuges B. Vi. 1058 montieren.

B. Vi. 1058 -

90593

Den O-Ring am Planetenrad anbringen und die
Verzahnungen mit Fett Molykote "BR2" verse-
hen.

NOTA
Dieser Dichtring 1aBt sich auch bei im Fahrzeug
eingebautem Getriebe auswechseln.
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PRIMARWELLE

e — e ———— S T S S S S —
-
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Da der Radialdichtring direkten Kontakt mit der Primarwelle hat, muf3 die Flache P Uberpruft werden.
Weist sie Riefen oder VerschleiBspuren auf, sie austauschen.

=
=
Lager der Primarwelle =
=
Kegelrollenlager
Montagerichtung 93227
Einstellung der Vorspannung der Lager @
mit Scheiben 93 227
Vorgeschriebener Wert fur die korrekte Vorspannung
0 mm

der neuen Lager

MeBgerate:

MeBuhr und Halter B. Vi. 1161 mit Scheibe zum Vor-
einstellen.

Starke 0,62 mm.

92951

% g hei () steigend um 0,05 mm
Starke der lieferbaren Scheiben © @ von 1,05 bis 1.30 mm
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PRIMARWELLE (Fortsetzung) Der Austausch der Lager hat systematisch die Ein-
stellung der Lagervorspannung zur Folge.

Austausch der Lager

Einbau
- Den Lagerkéafig mit einem Spannstiftaustreiber
von seiner Auflage am1. Gangrad etwas lésen; Das Lager mit Hilfe einer Presse und dem Werk-
darauf achten, daBB die Verzahnung nicht zer- zeug B. Vi. 1171 einbauen; dabei unter dem 1.

stort wird. Gangrad abstitzen.

Danach den Lagerkafig mit dem Ausbauwerk-
zeug FACOM U 53 G o. &. ausbauen.

92999 ! ' 93269

- Am Differential/Kupplungsgehéuse
pplungsg NOTA

Da der Radialdichtring direkten Kontakt mit der
Primarwelle hat, darf die Auflageflaiche an der
Welle beim Einbau des Lagers nicht beschadigt
werden.

Den Lagerlaufring mit einem Rohr, AuBen-@
39,5 mm, das von auBBen in das Gehause einge-
fuhrt wird, austreiben.

- Am Getriebegehause

In der gleichen Weise wie oben beschrieben
vorgehen; hierbei das Werkzeug B. Vi. 1167
verwenden.

Hinweis: Die Verzahnungen der Gangrader
durfen keine Scharten oder UbermiBigen Ver-
schleiBerscheinungen aufweisen. Sich verge-
wissern, daB3 die Auflageflache des Radialdicht-
ringes keine Riefen oder anormalen VerschleiB3-
spuren aufweist. '

NOTA

Die Lager mussen ausgetauscht werden, sobald sie
Riefen, Uberhitzungspunkte oder anormale Ver-
schleiBspuren aufweisen.
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PRIMARWELLE (FORTSETZUNG)

Austausch der Lager

Einbau

Den Lagerlaufring mit Hilfe des Werkzeuges

B. Vi. 1166 am Differential/Kupplungsgehause
montieren.

B.Vi. 1166

93002.1

Die Lagerlaufringe mit Hilfe des Werkzeuges
B. Vi. 1164 in das Getriebegehause einsetzen.

B.Vi. 1164

)
S 'M
— B PS—
- 1
= Q ¢ L)
! QJ)—«\
£ =3 =
&

Afﬁlml;

Die Lagervorspannung einstellen,

Die Starke "E" der Einstellscheibe bestimmt die
Vorspannung der Lager der Primarwelle.

/ 1
P |

"

A&%%
\-m\

N

93 253
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Primarwelle (Fortsetzung)

Einstellung der Vorspannung der Primarwellenla-
ger:

- Kupplungsgehause ohne Differential und ochne
Sekundarwelle

- Die Primarwelle mit den Lagern und der Schei-
be fur die Voreinstellung B. Vi. 1161, kleiner
AuBen-@ 0,62 mm, einsetzen.

- Das Getriebegehduse anbringen und die
Schrauben, die sich um das Gehiuse herum be-
finden, mit den vorgeschriebenen Drehmo-
menten anziehen.

- Die Halteplatte der MeBuhr B. Vi. 1161 an den
Befestigungen der Aufnahme des Tripode-Pla-
netenrades anbringen.

- Die MeBuhr mit dem MagnetfuB3 anbringen.

Die Primarwelle um mehrere Umdrehungen
drehen, damit die Lager sich setzen.

A)

B) DieSkalader MeBuhr auf Null stellen.

C) Die Primarwelle nach oben ziehen.
D) Den Wert auf der MeBuhr ablesen.

Die Arbeiten (A-D) mehrere Male wiederho-
len

Den Durchschnittswert ermitteln.

Berechnen des Wertes der Einsteilscheibe

Vorgeschriebener Wert + Wert der Scheibe fir
die Voreinstellung + an der MeBuhr abgelesener
Durchschnittswert = Wert der Einstellscheibe fir
die Vorspannung.

Beispiel: (Werte inmm)

0 + 048 + 0,62 = 1,10
Vorge- Durch- Wert Scheibe Wert Schei-
schriebe- schnitts- fur Vor- be fur Ein-
ner Wert  wert einstellung stellung der
Vorspannung
Hinweis

Es gibt Einstellscheiben von 1,05 mm bis 1,30 mm
Starke, wobei die Differenz in der Scheibenstirke
jeweils 0,05 mm betragt.
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SEKUNDARWELLE

Lager der Sekundarwelle

Kegelrollenlager
Mantagerichtung 93227

0

Einstellung der Vorspannung der Lager

93227
mit Scheiben

Vorgeschriebener Wert fur die korrekte Vorspannung

der neuen Lager 0,26 mm

MeBgerate:

MeBuhr und Halter B. Vi. 1161 mit Scheibe zum Vor-
einstellen.

Starke 1,60 mm.

92952

S

Starke der lieferbaren Scheiben ©© stelaend Bmi05 T
von 2,30 bis 2,50 mm
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SEKUNDARWELLE (Fortsetzung)

Zerlegen der Zahnrdder

Die Lagerbuchsen der Gangrader des 2., 3., 4.
Ganges sind montiert. Sie sind belm Embau

systematisch auszutauschen.

Ausbauen:

das Lager

die Einstellscheibe der Vorspannung
das Gangrad des 4. Ganges

die Schiebemuffe 3./4. Gang

L}

Die Einheit Ring/Schiebemuffe/Gangrad des 3.
Ganges mit dem Werkzeug FACOM U 53 G o. &a.
abziehen; dabei unter der Synchronverzahnung
des 3. Gangrades abstutzen.

94 440

Die Einheit Nadellagerbuchsen/Gangrader des
1./2. Ganges, Nabe und Schiebemuffe ausbauen;
dabei unter dem 1. Gangrad abstutzen.

94 441

Es ist auf jeden Fall empfehlenswert, die Position
der Schiebemuffen im Verhaltnis zu den Syn-
chronnaben zu markieren.

Kontrolle der Teile

Die Verzahnungen der Gangrader und Schiebe-
muffen durfen keine Scharten oder UberméaBigen
VerschleiBBerscheinungen aufweisen.

Sich vergewissern, daf3 die Oberflachen der Welle
und die Stirnflachen der Gangrader keine Bescha-
digungen oder anormalen VerschleiBspuren auf-
weisen.

Synchronnaben - Schiebemuffen

Sich vergewissern, daB die Synchronnaben und
ihre Schiebemuffen keine Scharten aufweisen und
ohne iberméaBiges Spiel oder Blockieren gleiten.
Lager

Die Lager mussen ausgetauscht werden, sobald sie

Riefen, Uberhitzungspunkte oder (ibermaBige
VerschleiBspuren aufweisen.
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SEKUNDARWELLE (Fortsetzung) Das Werkzeug B. Vi. 1165 ansetzen und das Lager
abziehen.

Austausch der Lager

- Den Lagerkonus von seiner Auflage am Achs-
antriebrad leicht |8sen; dabei darauf achten,
daB die Verzahnung nicht beschadigt wird.

B.Vi. 1165

i Danach den Lagerkonus mit dem Werkzeug
FACOM U 53 G 0. &. abziehen.

NOTA
Sich vergewissern, daB das Werkzeug korrekt
angesetztist.

- Am Getriebegehduse

92998

Den Lagerkafig mit Hilfe des Werkzeuges

- Am Gehé&use von Kupplung/Differential B. Vi. 1167 abziehen.

Den Kunstoffkanal, der sich in der Mitte des La-
gers befindet, an der Basis abtrennen.
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SEKUNDARWELLE (Fortsetzung)
EINBAU

Den Laufring mit Hilfe des Werkzeuges B.Vi.1164
einsetzen.

B.Vi.1164

.-_“'---...-""':—J_

\ﬁ N\

Am Gehduse von Kupplung/Differential

Den Schmierkanal einsetzen.

-Das komplette Lager mit Hilfe des Werkzeuges'

B. Vi. 1167 einsetzen.

B. Vi. 1167

93002

An der Sekundédrwelle
Den Lagerkonus einpressen; dabei den Konus des

gebrauchten Lagers als Auflage verwenden.

Hinweis
Der Austausch der Lager erfordert systematisch
die Einstellung der Lager-Vorspannung.

Beim Einbau eine Heizplatte, Position 150°C, ver-
wenden. ;

Die Heizplatte ist zu bestellen bei:*

Etablissements PERRICAUDET
47-55, rue du Capitaine Guynemer
92400 COURBEVOIE
Tél.:43.33.35.96

* Handler in Deutschland wenden sich bitte an
das Zentralteilelager der DEUTSCHEN RENAULT
AG in W-5040 Brihl

Einbau
Die neuen Lagerbuchsen auf eine kalte Heizplatte

legen. Die Platte 15 Minuten lang auf 150°C auf-
heizen lassen.

94 587

Alle gesduberten und kontrollierten Teile werden
- je nach ihrer Montage - geschmiert.
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SEKUNDARWELLE (Fortsetzung)
Das 1. Gangrad einbauen.

Die Schiebemuffe 1/2. Gang auf die Synchron-
nabe setzen und die Synchronfedern einbauen

Die Aussparungen der Nabe mit den Aussparun-
gen der Synchronringe ausrichten.

92997

Einbgu der Ringe

Die Lagerbuchse von der Heizplatte mit Hilfe ei-
ner Zange abnehmen und auf der Welle montie-
ren.

Sobald sich die Lagerbuchse auf der Welle befin-
det, sie mit Hilfe einer Presse und eines Rohres,
Innen-&@ 33 mm, in Anschlag an die Nabe bringen.

Das 2. Gangrad und die Auflagescheibe einbauen.
Fur die Lagerbuchsen am 3. und 4. Gangrad die

gleichen Arbeiten wie oben beschrieben vor-
nehmen.

Einbauen:

die Lagerbuchse des 3. Gangrades

das 3. Gangrad

die Nabe/Schiebemuffe des 3./4. Ganges
die Synchronringe 3./4. Gang.

I

Die Gleitrollenfedern mussen korrekt montiert
werden: die flache Partie wird an der Seite der
Synchronnabe angebracht.

Darauf achten, daB die Nocken der Synchronringe
in die Aussparungen der Synchronnabe eingesetzt
sind.
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SEKUNDARWELLE (Fortsetzung)
Einbauen

- die Lagerbuchse des 4. Gangrades

- das 4. Gangrad

die Einstellscheibe der Vorspannung
das Lager.

Prufen, ob die Gangrader auf der Sekundéirwelle
frei drehen und die verschiedenen Gange einge-
legt werden kénnen.

Hinweis
Die Einstellungen mussen Welle fir Welle, ohne
das Differential, vorgenommen werden.

Die Starke der Einstellscheibe "F" bestimmt die
Vorspannung der Lager der Sekundarwelle.

93259
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Sekundarwelle (Fortsetzung)

Einstellung der Vorspannung der Sekundarwel-
lenlager:

- Kupplungsgehause ohne Differential und ohne
Sekundarwelle

- Die Sekundarwelle mit den Lagern und der
Scheibe fur die Voreinstellung B. Vi. 1161, gro-
Ber AuBen-&@ 1,60 mm, einsetzen.

- Das Getriebegehause anbringen und die
Schrauben, die sich um das Gehause herum be-
finden, mit den vorgeschriebenen Drehmo-
menten anziehen.

- Die Halteplatte fur den MeBuhrhalter B.Vi.1161
an den Befestigungen des Aufnahme der Tripo-
de-Planetenrades anbringen.

||

92952

- Die MeBuhr mit dem Magnetfu3 anbringen.

A) Die Sekundarwelle um mehrere Umdrehun-
gen drehen, damit die Lager sich setzen.

B) Die Skala der MeBuhr auf Null stellen.
C) DieSekundarwelle nach oben ziehen.
D) Den Wert auf der MeBuhr ablesen.

Die Arbeiten (A-D) mehrere Male wiederho-
len

Den Durchschnittswert ermitteln.

Berechnen des Wertes der Einstellscheibe
Vorgeschriebener Wert + Wert der Scheibe fur
die Voreinstellung + an der MeBuhr abgelesener

Durchschnittswert = Wert der Einstellscheibe fur
die Vorspannung.

Beispiel: (Werte in mm)
026 + 049 + 1,60 = 2,35

.oy |

Vorge- Durch- Wert Scheibe Wert Schei-

schriebe- schnitts- far Vor- be fir Ein-
ner Wert  wert einstellung  stellung der
Vorspannung

Hinweis

Es gibt Einstellscheiben von 2,30 mm bis 2,50 mm
Starke, wobei die Differenz in der Scheibenstarke
jeweils 0,05 mm betragt.
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INNERE BETATIGUNGEN

140 o0 g2

70 73 639 71 68 56 OF+55 67 59

Die Schaltachsen durfen keine Deformierung und
keinen VerschleiB an den Sitzen der Kugelverrie-
gelungen aufweisen. Sie missen auBBerdem ohne
Ubermassiges Spiel in den Lagern gleiten.

Kontrolle der Schaltgabeln
Die Gleitflachen der Schaltgabel, die Kontakt mit

den Nuten der Schiebemuffen haben, diurfen we-
der deformiert noch verschlissen sein.

21-41



SCHALTGETRIEBE
Instandsetzung des Getriebes

INNERE BETATIGUNGEN (Fortsetzung)

Austausch der Betdtigung
(Schaltachse/Schalthebel und Schaltfinger)

AUSBAU

Den Sicherungsring des Betatigungsgestanges
(68) ausbauen.

Das Stutzlager (69) und den Umlenkhebel entfer-
nen.

Die Spannstifte des Schaltfingers (72) austreiben:
- innerer Spannstift, @ 4 mm
- &auBerer Spannstift, @ 7 mm.

Die Manschette (75) von der Lagerbuchse abzie-
hen.

Die Betatigungsachse nach auBen ziehen.

Den Radialdichtring (74) entfernen.

86 046

Die beiden Lagerbuchsen (B) mit Hilfe eines Roh-
res, AuBen-@ 16,5 mm, austreiben.

EINBAU

Beim Austausch des Radialdichtringes der Betati-
gungsachse empfiehlt es sich, die Lagerbuchsen
der Betatigungsachse systematisch austzutau-
schen. AuBerdem darf die Betatigungssachse kei-
ne Riefen oder VerschleiBspuren aufweisen.

Der Austausch der Lagerbuchsen erfolgt mit Hilfe

des Werkzeuges B. Vi. 1162 und einer gebrauch-
ten Betatigungsachse.

1) Innere Lagerbuchse

B. Vi. 1162

9321

21-42



SCHALTGETRIEBE
Instandsetzung des Getriebes

INNERE BETATIGUNGEN (Fortsetzung)
Der Reihe nach einbauen:
- den gedlten Radialdichtring mit Hilfe des

Werkzeuges B. Vi. 1162.
- seine Einbautiefe beachten

88872

- den Schaltfinger (72); die langere Partie an der
Seite des duBeren Gestanges

- die gedlte Schaltachse (73) zusammen mit der
Manschette (75).

Die Ausrichtung der Spannstifte beachten; ihre
Aussparungen mussen quer zur Schaltachse sein
und sich gegenuberliegen.

e
©

90 498

Den Umlenkhebel (70), sein Stutzlager (69) und
den Sicherungsring (68) einsetzen.
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INNERE BETATIGUNGEN (Fortsetzung)
Austausch des Olleitbleches
AUSBAU

Den Sicherungssteg (A) des Leitbleches im Inneren
des Getriebegehauses ausrichten.

Schaltachse des Riickwiartsganges

Die Schaltachse des Rickwartsganges ist nicht in-
standsetzbar und wird zusammen mit dem R{ck-
laufrad geliefert.

Es ist keine Einstellung vorzunehmen.

EINBAU

Die Fuhrungsschienen des Leitbleches in die Auf-
nahmen im Getriebegehause einsetzen.

93 064

Das Olleitblech bis zum Anschlag eindriicken und
mit dem Sicherungssteg (A) sichern.

86 049

Hinweis
Diese Teile sind spezifisch fir das Getriebe "JC".
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INNERE BETATIGUNGEN (Fortsetzung)

Austausch

1. Fall

Nur das Tachoritzel oder die Ritzelachse sind be-
schadigt. g

AUSBAU

Es ist nicht erforderlich, das Getriebe komp!ett'zu
zerlegen.

Die linke Antriebswelle abbauen.
Das Tripode-Planetenrad ausbauen.

Das Differential von Hand drehen, um an das Ta-
choritzel zu gelangen.

Die Ritzelachse entfernen; sie hierzu vertikal mit
einer Langbeckzange | sen.

Das Ritzel mit dieser Zange aus seinem Sitz entfer-
nen.

88577

NOTA
Das Ritzel und die Ritzelachse mussen nach jedem
Zerlegen unbedingt ausgetauscht werden.

EINBAU

Das Ritzel einsetzen; dabei die Montagerichtung
beachten. ;

93 238

Sich vergewissern, daB es korrekt eingerastet ist.

Das Tripode-Planetenrad einbauen.

2. Fall

Das Tachoritzel und die Tachoschnecke sind be-
schadigt.

Das Getriebe muB ausgebaut und der Achsantrieb
zerlegt werden.
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AUSTAUSCH DER FUHRUNGHULSE DES AUS-
RUCKLAGERS

Der Radialdichtring der Kupplungswelle (Primar-
welle) ist in die Fuhrungshilse des Ausriicklagers
eingesetzt und mit einem Schutz versehen, damit
er beim Einsetzen durch die Verzahnungen der
Welle nicht beschadigt wird.

Der Austausch erfolgt mit Hilfe der Werkzeuge
Emb. 880 und Emb. 1163.

Emb. 1163 0

AUSBAU

93068

Das Ausriicklager und die Ausrtickgabel durch das
Gehéuseinnere entfernen.

Die beiden Befestigungschrauben der Fithrungs-
htlse entfernen.

92950.1

Das Werkzeug Emb.1163 auf die Fuhrungshulse
setzen und die Schrauben anziehen.

Das Werkzeug Emb.880 am Werkzeug Emb.1163
befestigen und die Fuhrungshilse abziehen.

Emb. 880

Das Schutzwerkzeug B. Vi. 1223 am Gehause be-
festigen bzw. auf die Welle setzen.

Den Radialdichtring (1)} der Fuhrungshilse mit
zwei Schraubendrehern entfernen.

NOTA

Die Einheit Fiuhrungshilse/Radialdichtring muf3
nach jedem Zerlegen unbedingt ausgetauscht
werden.

21-46



SCHALTGETRIEBE
Instandsetzung des Getriebes

AUSTAUSCH DER FUHRUNGSHULSE DES AUS-
RUCKLAGERS (Fortsetzung)

Einbau

Die Einheit Fuhrungshulse/Radialdichtring und
den Wellenschutz des Werkzeuges Emb. 1163 an-
setzen.

Darauf achten, daB der Flansch der Fihrungshiilse
korrekt am Werkzeug anliegt und ihn dann leicht
anziehen.

Die beiden Bolzen Emb. 1163 anstelle der beiden
Befestigungsschrauben der Fuhrungshilse mon-
tieren. '

Die auBere Partie des Radialdichtringes und die
Dichtlippe mit Ol versehen.

Einbauen; dabei darauf achten, daB das Werk-
zeug wahrend der Arbeit parallel im Verhaltnis
zum Gehause gehalten wird.

Emb. 880 Emb. 1163

92 949-1

Den Schutz und das Werkzeug abnehmen.

Die Anlage des Flansches am Gehéause prufen und
sich vergewissern, daB3 die Fihrungshilse mit der
Welle korrekt ausgerichtet ist.

Die beiden Befestigungsschrauben einsetzen und
mit 2,4 daNm anziehen.

NOTA :

Bei den als Austauschteil gelieferten Fihrungshuil-
sen ist der Radialdichtring versetzt, damit seine
Dichtlippe auf der Primarwelle eine andere Posi-
tion bekommt.
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SCHALTGETRIEBE
Instandsetzung des Getriebes

ZUSAMMENSETZEN DER GEHAUSEHALFTEN

Anzugsdrehmomente
Bezeichnung Anzugsdrehmo-
mente (daNm)
Befestigungsschraube des Getriebegehduses am 2,5
Kupplungsgehause

Schraube der Sekundarwelle 8

Mutter der Primarwelle 13,5
Druckpunktmechanismus des 5. Ganges 2

Schraube des Schaltdeckels 2,5

Schraube der Fuhrungshulse des Ausrucklagers 2,5
OlablaBschraube 2
Schalter fir Rickfahrscheinwerfer 2

VERBRAUCHSMATERIAL

Molykote "BR2"
Gelenkstutze der Ausrickgabel
Bohrung der Fihrungshlse des Ausriicklagers
Verzahnungen des rechten Planetenrades

LOCTITE FRENBLOC

(Harz zum Blockieren und Abdichten)
5. Gangrad auf der Primérwelle
Synchronnabe des 5. Ganges
Mutter der Primarwelle
Schraube der Sekundarwelle

GETRIEBEOL
Gleitflachen der Schaltgabel des 5. Ganges
Radialdichtringe

LOCTITE 518
Dichtflachen der Gehause

CAF 4/60 THIXO
Gewindestopfen
Gewinde der Schalter
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SCHALTGETRIEBE
Instandsetzung des Getriebes

ZUSAMMENSETZEN DER GEHAUSEHALFTEN

Diese Arbeit wird durchgefuhrt, nachdem die
Starke der Distanzscheiben fur die Vorspannung
der Lager der Primarwelle, der Sekundarwelle und
des Differentials bestimmt wurden und das Diffe-
rential eingebaut wurde. :

Die Oberflachen der Gehausehalften mussen eben
sein; kleine unebene Stellen missen mit einer fei-
nen Schlichtfeile bearbeitet werden.

Die Verriegelungsstifte in das Gehause von Kup;p-
lung und Differential einsetzen

- 66 indie Bohrung zwischen den Schaltachsen
Ruckwartsgang und 1./2. Gang
- 67 indie Bohrung zwischen den Schaltachsen

1./2. und 3./4. Gang sowie 3./4. und 5.
Gang

‘ N
AN

92961

Uberprifen, ob die Schaltachsen korrekt gleiten.

\\\ig\‘\-

67 65 66 67

86 046

Die Schaltachse/Schaltgabel 1./2. Gang, versehen
mit dem Verriegelungsstift (65) an der Schiebe-
muffe 1./2. Gang der Sekundarwelle zur Anlage
bringen.

Die beiden Wellen (Primar- und Sekundarwelle)
mit Schaltgabel/Schaltachse 1./2. Gang gleichzei-
tig in das Kupplungsgehause einsetzen.

Die Sekundarwelle korrekt in das Lager einsetzen.
- Schaltachse 1./2. Gang im Leerlauf:
Die Primarwelle leicht anheben und spreizen,

um die Achse des Ruckwartsganges (60) ein-
bauen zu kénnen.
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SCHALTGETRIEBE
Instandsetzung des Getriebes

ZUSAMMENSETZEN DER GEHAUSEHALFTEN (Fort- NOTA

setzung) 1) Der Schlitz der Spannstifte muB mit der Wel-
lenldngsachse ausgerichtet sein.

Schaltachsen 1./2. Gang und Riickwértsgang in
Leerlaufstellung bringen:

- die Schaltgabel 3./4. Gang (61) (starkere Partie
.zum Differential hin).

- Achse der Schaltgabel 3./4. Gang (62) (die Arre- y

tierungsaussparungen auf der Seite der Wel-
len).

Die Schaltachse 3./4. Gang in die Bohrung im Ge-
hause ablassen.

Sich vergewissern, daB die Verriegelungsstifte (67)
eingesetzt sind.

Die Spannstifte der Schaltgabel mit Hilfe des
Werkzeuges B. Vi. 949 einsetzen.

B. Vi. 949

90 498-1

2) Die Spannstifte sind grundsatzlich nach jedem
~ Ausbau zu erneuern.
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SCHALTGETRIEBE
Instandsetzung des Getriebes

ZUSAMMENSETZEN DER GEHAUSEHALFTEN (Fort-
setzung)

Die Position Uberpriifen von:
- den beiden Zentrierhiilsen
- dem Magneten

- den Einstellscheiben der Lager-Vorspannung.

93235

Die Verriegelungskugeln und -federn des 1./2.
und 3./4. Ganges in das Getriebegehiuse einset-
zen; anschlieBend die Hulsen (A), @ 13 mm, an-
bringen.

BEISPIEL: Zentrierhilse Motor/Getriebe

- Die Verriegelungskugel und -feder des 5. Gan-
ges in das Getriebegehiuse einsetzen und dann
die Schaltgabelachse des 5. Ganges (B) im Leer-
lauf montieren.

92 962

Die Positionierung des Olleitbleches des 5. Ganges
und des Beltftungsschlauches prifen.

93 064

Sich auBerdem vergewissern, daB der Schlauch
weder beschadigt noch verstopft ist.
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SCHALTGETRIEBE
Instandsetzung des Getriebes

ZUSAMMENSETZEN DER GEHAUSEHALFTEN (Fort-
setzung)

- Die Schaltachse nach auBen ziehen, so daB der
Schaltfinger in die Kulisse der Schaltachse des 5.
Ganges einrastet.

Die Dichtflache zwischen dem Getriebe- und dem
Kupplungsgehause mit Loctite 518 versehen.

Die Wellen und die Achsen der Schaltgabel zen-
trieren und das Getriebegehduse einsetzen.

Die Befestigungsschrauben einsetzen.

Die Schneidschrauben mit dem entsprechenden
Drehmoment anziehen; zuvor die Primarwelle
drehen, damit die Lager sich setzen.

Hinweis

Alle Schrauben mussen aufgrund der Polymerisie-
rung des Loctite 518 innerhalb von dreiBig Minu-
ten nach Einbau des Getriebegehauses mit dem

vorgeschriebenen Anzugsdrehmoment angezo-
gen werden.

Die Achse des Ruckwartsganges anheben; hierzu
einen Haken in die Aussparung des Gehauses ein-
fahren.

et

\

Die Verriegelungskugel mit Feder und Klammer
(59) einsetzen.

92962
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SCHALTGETRIEBE
Instandsetzung des Getriebes

ZUSAMMENSETZEN DER GEHAUSEHALFTEN (Fort-
setzung)

An der Sekundéarwelle

3 Tropferr Loctite FRENBLOC auf die Verzahnun-
gen des Gangrades auf der Primarwelle (28) ge-
ben und mit Hilfe des Werkzeuges B. Vi. 1175 und
der Scheibe mit Bund (27) die Montage durchfih-
ren.

B.Vi. 1175

(

93 462

Das Werkzeug B. Vi. 1175 entfernen und die
Schraube (26), versehen mit 3 Tropfen Loctite
FRENBLOC, einsetzen.

An der Primarwelle

Der Reihe nach einbauen: (52) groBe Auflage-
flache an der Seite des 5. Gangrades.

Die Schaltgabel auf die Schiebemuffe (47), verse-
hen mit der Feder (48), setzen.

3 Tropfen Loctite FRENBLOC auf die Nabe geben
und die Einheit Nabe/Schiebemuffe und Schaltga-
bel einsetzen.

Die Nocken des Synchronringes in die Aussparun-
gen der Synchronnabe einsetzen.

46

5251 50 49 33 48 47

93 239

Um das Anziehen der Schraube und der Mutter
der Sekundar- und Primérwelle zu erméglichen,
mussen die beiden 5. Gangridder montiert und
zwei Gange eingelegt sein.

Den 1. Gang mit dem Schalthebel und den 5.
durch Verschieben der Schaltgabel des 5. Ganges
auf der Schaltachse einlegen.

2, ’_‘
il Il").

e
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SCHALTGETRIEBE
Instandsetzung des Getriebes

ZUSAMMENFUGEN DER GETRIEBEHALFTEN

Die Schraube, mit der das 5. Gangrad auf der
Primarwelle befestigt ist, und die Mutter der Pri-
marwelle mit dem vorgeschriebenen Drehmo-
ment anziehen.

Primarwelle
13,5daNm

Sekundarwelle
8 daNm

Einen Holzkeil zum Auffangen der Schlage zwi-
schen die Schaltgabel des 5. Ganges und das Gan-
grad legen und einen neuen Spannstift fur die
Schaltgabel mit Hilfe des Werkzeuges B. Vi. 31-01
eintreiben; hierbei die Montagerichtung beach-
ten (der Schlitz ist zum Schaltdeckel hin ausgerich-
tet).

©

90 498-1

Das Getriebe in den Leerlauf bringen.
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SCHALTGETRIEBE
Instandsetzung des Getriebes

ZUSAMMENSETZEN DER GEHAUSEHALFTEN (Fort-
setzung)

Einstellen des Druckpunktmechanismus' des 5.
Ganges

Das MaB3 X wird bei eingelegtem 4. Gang gemes-
sen. :

Einen neuen O-Ring einsetzen, um die Dichtigkeit
des Schaltdeckels zu gewahrleisten.

Das Getriebe in Leerlaufstellung bringen und den
Schaltdeckel einsetzen; hierbei den Kanal (A) in
die Primarwelle setzen.

Die Schrauben mit den vorgeschriebenen Dreh-
momenten anziehen.

93259

88 481-2
g 7
o _i%»— 3 ;2777 X
i 2 o
I , A P i, 0
88 481-1
E (mm)
X{(mm} (Stérke der Scheibe)
21,70- 22,02 " 0,66
22,03- 22,35 0,33
> 22,35 0 (keine Scheipe)

Je nach gemessenem MaB X eine Scheibe (56) der
Starke E zwischen das Gehduse und den Druck-
punktmechanismus des 5. Ganges legen.

Sich vergewissern, daB sich alle Gange einlegen
lassen.

Bei Storungen prufen, ob der 5. Gang oder der
Ruckwartsgang eingelegt sind.




SCHALTGETRIEBE
Instandsetzung des Getriebes

ZUSAMMENSETZEN DER GEHAUSEHALFTEN (Fort-
setzung)

Das Getriebe von der Halterung B.Vi950-02 ab-
lassen.

Montage der Fithrungshiilse

- Die Einheit Fuhrungshulse/Radialdichtring/
Schutzwerkzeug Emb. 1163 einsetzen.

Emb. 1163

93068 |.

Darauf achten, daB der Flansch der Fuhrungshulse
korrekt auf dem Werkzeug aufliegt und dann
leicht anziehen.

Die beiden Bolzen Emb. 1163 anstelle der beiden
Befestigungsschrauben der Fihrungshilse mon-
tieren.

Die aduBere Partie des Radialdichtringes und des-
sen Dichtlippe mit Ol versehen.

Mit Hilfe des Werkzeuges Emb. 880 einbauen; da-
bei darauf achten, daB das Werkzeug wahrend
der Arbeit parallel im Verhaltnis zum Gehause ge-
halten wird.

Emb.1163
Cal :"._

Emb. 880

32949-1

Die beiden Werkzeuge abziehen.

Die Anlage des Flansches am Gehause prafen und
sich vergewissern, daB die Fuhrungshdlse mit der
Welle ausgerichtet ist.

Il

Die beiden Befestigungsschrauben einsetzen und
mit dem vorgeschriebenen Drehmoment anzie-
hen.
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SCHALTGETRIEBE
Instandsetzung des Getriebes

ZUSAMMENSETZEN DER GEHAUSEHALFTEN (Fort-
setzung)

Die Ausruckgabel auf das Kugelstutzlager setzen.

Die Wandungen der Fuhrungshiilse des Ausriick-
lagers mit Fett Molykote "BR2" versehen.

Das Ausrucklager auf das Fihrungsrohr setzen;
hierbei die Lasche (A) in die Ausriickgabel einset-
zen.

90 300

92 950-1
Sich vergewissern, daB die Funktion aller Teile
korrekt ist.
NOTA

Wahrend des Zusammenbaus von Motor/Getrie-
be und danach darf die Ausriickgabel auf keinen
Fall ANGEHOBEN werden, da die Lasche (A) des
Ausrucklagers aus der Ausrlickgabel gleiten kénn-
te.
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SCHALTGETRIEBE
Verzeichnis der Bauteile

LN S WN-

Schaltdeckel

Getriebegehause

Gehéause von Kupplung und Differential
Fuhrungshulse des Ausriicklagers
Schmierolleitblech des 5. Ganges
Differentialgehduse - Achsantriebzahnrad
Sicherungsring

Unterlegscheibe
Tripode-Planetenrad

Spannstift

Distanzhulse

Satellitenachse

Satellitenrader

Anlaufscheiben

Planetenrader mit Wellenstuck
O-Ring

Radialdichtring
Differentialmutter
Einstellscheibe

Kegelrollenlager

Tachoschnecke

Kegelrollenlager

Sekundarwelle

Kegelrollenlager
Olabweisscheibe

Schraube der Sekundarwelle
Scheibe mit Bund

5. Gangrad auf der Primarwelle
Kegelrollenlager

Einstellscheiben

4. Gangrad auf der Sekundarwelle
Lagerbuchsen an den Gangradern auf der
Sekundarwelle

Synchronringe, @ 54.

Gleitrolle der Schiebemuffe
Gleitrollenfeder
Nabe/Schiebemuffe 3./4. Gang

3. Gangrad auf der Sekundarwelle
Distanzscheibe

2. Gangrad auf der Sekundarwelle
Synchronringe, & 65,5.
Nabe/Schiebemuffe 1./2. Gang
Synchronfedern

1. Gangrad auf der Sekundarwelle
Primarwelle

Kegelrollenlager

46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56

57
58
59

60

61
62
63
64
65
66

67
68
69
70
7
72
73
74
75

Mutter der Primarwelle

Nabe/Schiebemuffe 5. Gang

Synchronfeder des 5. Ganges

5. Gangrad auf der Sekundarwelle
Nadellager

Lagerbuchse fur Nadellager

Scheibe mit Bund

Kegelrollenlager

Einstellscheiben

Druckpunktmechanismus des 5. Ganges
Einstellscheibe des Druckpunktmechanis-
mus' des 5. Ganges

Schaltgabel 5. Gang

Schaltachse 5. Gang

Halteklammer der Verriegelungskugel des
Ruckwartsganges

Achse und Rucklaufrad des Rickwartsgan-
ges

Schaltgabel 3./4. Gang

Schaltachse 3./4. Gang

Schaltgabel 1./2. Gang

Schaltachse 1./2. Gang

Verriegelungsstift in Schaltachse 1./2. Gang
Verriegelungstift zwischen Schaltachse 1./2.
Gang und Rickwartsgang
Verriegelungsstifte

Sicherungsring

Stutzlager des Umlenkhebels

Umlenkhebel

Manschette

Schaltfinger

Schaltachse/Schalthebel

Radialdichtring

Manschette
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SCHALTGETRIEBE
Explosionszeichnungen

GEHAUSE

DIFFERENTIAL

1617 18 19 20 21

13 14 12
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SCHALTGETRIEBE
Explosionszeichnungen

ZAHNRADER

-
-

25 24 42 23 32 39 3832 37333435 3330 - ‘\‘27 26

i

r
\
VBT
A

43 40 41 42 40 -

45 44 54 53 52 51 50 49 33 48 4746

INNERE BETATIGUNGEN
14 12 67

62 58 57 60

55 56 67

70 73 69 71 68
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